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< Bester Standart 5V/USB Fircasl Yagi
Sarj Girisi
Standart 5V/USB
Sarj Girisi
Teknik Ozellikler

Motor Calisma Voltaji: 3.7V

Batarya Tipi: 2000mAh

Batarya Sarj Suiresi: 3 Saat
Profesyonel Sac
Kesme Makinesi

Calisma Siiresi: >180 Dakika

Adaptorli USB Baglantisi: 5V --- 1000 mA

Sarj
Glig: 5W
Sarjli Modun Kullanimi
- 1. Sarj kablosunu makinenin alt kismina takin, sarji baslatmak igin gili¢
i kaynagina baglayin.

2.LED gosterge 1s1g1 yanarak sarj isleminin basladigini belirtir.

Not: Sarjisleminden sonra glic aclldiginda gosterge 1S1g1 yaniyorsa, bu sarj
bashiginin ters takildigini veya derhal degistiriimesi gerektigini belirtir.




Sabit Uzunluk Fonksiyonu

A: Kilavuz Tarak Kullanimi: Sag kesimi ve diizeltme 6zelligi (1.5, 3, 4.5, 6, 9, 12, 15, 18, 21, 24mm). On farkli uzunluk ayari

ile sa¢ uzunlugunu kontrol edin.

1. Sag kesim uzunlugunu belirleyin.
2. Uygun kilavuz taragi segin.
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3. Bicak ince ayarini yapin.

Kilavuz Taragin Takilmasi:
1. Kilavuz taragi bicak kenari ile hizalayin.
2. Takmak icin hafifce 6ne dogru itin.

Kilavuz Taragin Cikarilmasi:
Kilavuz taragi sertce cekip cikarin.

Bicak Montaiji ve Sokiimii

« Ayar kolunu 6nden asaglya dogru hareket ettirerek bicak seviyesini ayarlayin.

Sema, alt bicak deliklerinin bicak vida gévdelerinden nasil daha genis oldugunu gostermektedir.
Bicak vidalari gevsetildiginde, alt bicak hizalanabilir ve hizalama sonrasi sikica vidalanabilir.

1. Ust bigak dislerinin ucu, alt bicaktan yaklasik 0.79mm ila 1.59mm (1/32" ila 1/16") geride
olmalidir. Bu, makinenin sagi ¢ok dipten kesmemesi veya hareketli bicagin cilde temas
etmemesi icin Gnemlidir.

2. Ust bicagin en sol disi, alt bicagin ilk kiigiik disini &rtmeli veya onun solunda kalmalidir.
3. Ust bicagin en sag disi, alt bicagin biiyiik disine temas etmelidir.
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Ayar Kolu

Bazi makineler, kesim yakinigini degistiren ayarlanabilir bir kol ile donatiimistir. Kol en st
konumdayken, bicaklar en yakin kesimi yapar. Kolu asagi dogru itmek kesim uzunlugunu
kademeli olarak artirir.

Bicak Hizalama

+ Makineleriniz fabrikadan ¢ikmadan dnce bicaklarin yaglandigindan ve hizalandigindan emin olmak icin dikkatle
incelenmistir.

« Temizlik veya degistirme amaciyla ¢ikarilmissa bicaklar yeniden hizalanmalidir.

- Bicaklan yeniden hizalamak icin (st ve alt bicak dislerini nokta nokta eslestirin. (Ust bicak dislerinin ucu, alt bicaktan
yaklasik 0.5-1.0 mm geride olmalidir. Makinenizin bicaklarini sema ile karsilastirin.)

« Bicak hizalamasi yanlissa, bicaga birka¢ damla yag damlatin, makineyi kisa bir stire calistirin, kapatin ve fisten ¢ekin.
Vidalar hafifce gevsetin ve ayarlayin. Bicak hizalandiktan sonra vidalar sikin.

Bicak Bakimi

- Makinenizi en iyi performansta tutmak icin bicaklar her birkag sa¢ kesiminde bir yaglanmalidir.
« Dogru yaglama icin Unite, bicaklar asagi bakacak sekilde tutulmalidir. Makine calisirken, Ust
bicak boyunca 2-3 damla yag damlatin.
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1. Litfen Urlini parcalarina ayirmayin (sokmeyin).
2. Sa¢ kesme makinesi yikanamaz. Litfen i1slak ortamlardan uzak tutun.

3. Uriin sadece az suyla nemlendirilmis bir bez veya hafif sabunlu soliisyon ile temizlenebilir.
4. Uriin{i 40°C (izeri veya 0°C alti ortam sicakliklarinda sarj etmeyin.

« Uriin kullanim veya sarj sirasinda hafif 1si tiretebilir, bu normaldir.
- Batarya bittiginde lttfen glivenli bir sekilde ¢ikarin ve belirtilen atik toplama alanlarina birakin. Asla rastgele ¢cope
atmayin.





